COMPARATIVA ENTRE ESPESORES DE METAL DEPOSITADO
Y LAS DIFERENTES PREPARACIONES DE BORDES,
COMPARATIVA ENTRE ESPESORES DE GARGANTA

Soldadura a tope con preparacion en V por un solo lado.
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Soldadura a tope con preparacion en X por los dos lados.
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Soldadura en angulo
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Descarga www.soldeo.net/descargas/




